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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX 2

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaé¢
koniecznie te instrukcje obstugi.

Przechowywac¢ te instrukcje obstugi zawsze
wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywaé innym osobom wy-
tacznie wraz z instrukcja obstugi.
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14 Swiadectwo kontroli CIP 220
15 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo 221

H Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekécie niniejszej instrukcji obstugi stowo «urzadzenie»
oznacza zawsze osadzak DX 2.

Elementy obstugi i podzespoty urzadzenia €l

% Obudowa

Prowadnica ttoka

(3) Stopka

(4) Prowadnica kotka

(5) Ttok

(6) Zacisk sprezynowy

() Ogranicznik

(8) Sprezyna pierécieniowa
(9) Kulka

Stopka dodatkowa

1 Wskazowki bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa

Oprocz wskazowek bezpieczenstwa z poszczegol-

nych rozdziatéw tej instrukcji obstugi zawsze nalezy

bezwzglednie przestrzegaé ponizszych uwag.

1.1.1 Zastosowanie nabojow

Stosowac wylacznie naboje Hilti lub naboje o poréw-
nywalnej jakosci

Jesli z narzedziami Hilti zastosowane zostang naboje
gorszej jakosci, moze tworzy¢ sie osad z niespalonego
proszku, ktéry moze nieoczekiwanie eksplodowaé i spo-
wodowac ciezkie obrazenia uzytkownika oraz oséb znaj-
dujacych sie w poblizu. Naboje musza spetnia¢ przynaj-
mniej jeden z ponizszych warunkow:

a) Producent musi posiada¢ dokumentacje pozytyw-
nego przejscia testu nabojow zgodnie z norma UE
EN 16264 lub

b) Naboj musi nosi¢ znak zgodnosci CE (od lipca 2013
obowiazujacy w UE)

WSKAZOWKA

Wszystkie naboje Hilti do osadzakoéw przeszty pozytywnie
test zgodnie z EN 16264. W zdefiniowanych w normie EN
16264 testach chodzi o testy systemowe specyficznych

kombinacji nabojéw i narzedzi, ktére sa przeprowadzane
przez urzedy certyfikacji. Oznaczenie narzedzia, nazwa
urzedu certyfikacji i numer systemowy testu sa nadruko-
wane na opakowaniu naboju.

Patrz rowniez przyktad opakowania pod adresem:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Wymagania stawiane uzytkownikowi

a) Urzadzenie przeznaczone jest dla uzytkownika
profesjonalnego.

b) Urzadzenie moze byé¢ obstugiwane, konserwo-
wane i utrzymywane we wiasciwym stanie tech-
nicznym wytacznie przez autoryzowane i odpo-
wiednio przeszkolone osoby. Personel ten musi
by¢ przede wszystkim poinformowany o mozli-
wych zagrozeniach.

1.1.3 Bezpieczenstwo osob

a) Nalezy by¢ czujnym, uwazaé¢ na to, co sie robi
i przystepowaé¢ z rozwaga do pracy przy uzy-
ciu urzadzenia do montazu bezposredniego. Nie
uzywaé urzadzenia bedac zmeczonym lub znaj-
dujac sie pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
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lekarstw. W przypadku zlego samopoczucia lub
odczuwania bélu nalezy przerwaé prace. Chwila
nieuwagi przy uzytkowaniu urzgdzenia moze dopro-
wadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

b) Unika¢ niewygodnej pozycji ciata. Nalezy przyja¢
bezpieczna pozycje i zawsze utrzymywac réwno-
wage.

c) Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

d) Nie wolno kierowaé wylotu urzadzenia ku sobie
lub ku innym osobom.

e) Nie wolno dociskaé¢ wylotu urzadzenia do reki lub
innej czesci swojego ciata (lub do czesci ciata
innej osoby).

f) Podczas pracy nie zezwala¢ na zblizanie sie in-
nych oséb, zwtaszcza dzieci, do strefy roboczej.

g) Podczas pracy urzadzenia nalezy mie¢ zgiete rece
(nie wyprostowane).

h) Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych eksploataciji,
konserwacji, utrzymania urzadzenia we wtasciwym
stanie technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

1.1.4 Prawidtowe obchodzenie si¢ z urzadzeniami
do montazu bezposredniego

a) Stosowaé wiasciwe urzadzenie. Nie stosowac
urzadzenia do celow, do ktorych nie jest przezna-
czone, lecz uzywac go zgodnie z przeznaczeniem
i utrzymywac w nienagannym stanie technicznym.

b) Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru zatadowa-
nego urzadzenia.

c) Nieuzywane naboje i urzadzenia nalezy przechowy-
waé w miejscu suchym o niezbyt wysokiej tempera-
turze.

d) Urzadzenie nalezy przechowywac i transportowaé w
walizce, ktéra mozna zabezpieczy¢ przed niepozada-
nym otwarciem i uzywaniem urzadzenia przez osoby
nieupowaznione.

e) Przed przystapieniem do czyszczenia, konserwa-
cji lub innych prac stuzacych utrzymaniu urza-
dzenia we wlasciwym stanie technicznym oraz w
celu magazynowania urzadzenia nalezy je oproz-
ni¢ (wyjac¢ tasme z nabojami i element mocujacy).

f) Nieuzywane urzadzenia nalezy roztadowac i prze-
chowywaé w suchym, wysoko potozonym lub za-
mknietym na klucz miejscu, niedostepnym dla
dzieci.

g) Urzadzenie i osprzet skontrolowaé pod wzgle-
dem ewentualnych uszkodzen. Przed kolejnym
uzyciem nalezy doktadnie sprawdzi¢ urzadzenia
ochronne lub lekko uszkodzone elementy pod
wzgledem ich sprawnosci i funkcjonalnosci.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci pracuja bez
zarzutu i czy nie zacinaja sie, lub czy jakies
czesci nie sa uszkodzone. Wszystkie czesci
powinny byé wiasciwie zamontowane i spetnia¢
wszelkie warunki, gwarantujace prawidtowa
eksploatacje urzadzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace i czesci nalezy odda¢ do
naprawy w serwisie Hilti lub wymienié, o ile nic
innego nie zostato podane w instrukcji obstugi.

h) Spust wolno uruchamiaé¢ dopiero wowczas, gdy
wylot urzadzenia jest catkowicie prostopadle do-
cisniety do podtoza.
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i)

Podczas osadzania urzadzenie trzymaé¢ zawsze
mocno pod katem prostym do podioza. W ten
sposob zapobiega sie odginaniu elementu mocu-
jacego od materiatu podtoza.
Nie wolno poprawia¢ osadzenia raz osadzonego
elementu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢
do ztamania lub pekania elementéw mocujacych
lub ich zakleszczania.
) Nie wolno osadzaé¢ elementow mocujacych w ist-
niejace otwory, chyba ze jest to zalecane przez
Hilti.
Zawsze zwraca¢ uwage na wytyczne dotyczace
zakresu zastosowania.
Jesli dany sposdb zastosowania pozwala, nalezy
stosowac stopke dodatkowa.

n) Nie odciaga¢ prowadnicy kotka ani elementu mo-

cujacego recznie, poniewaz w ten sposéb mozna
wlaczy¢ urzadzenie w stan gotowosci do pracy.
Gotowos¢ do pracy oznacza, ze gw6zdz moze
zostaé osadzony réwniez w jakiej$ czesci ciata.

1.1.5 Miejsce pracy

a) Zadbac o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
b) Urzadzenie to nalezy stosowaé¢ wylacznie w do-

brze wentylowanych pomieszczeniach.

c) Nie wolno osadza¢ elementéow mocujacych w

podtozu, ktore nie jest do tego przystosowane.
Podtoze ze zbyt twardego materiatu, jak np. stal
spawana oraz stal lana. Podtoze ze zbyt miekkiego
materiatu, jak np. drewno i ptyty gipsowo-kartonowe.
Podtoze ze zbyt kruchego materiatu, jak np. szkto i
ptytki. Osadzanie elementéw w tego rodzaju podtozu
moze spowodowac pekniecia, odpryski lub przebicie
przez dany materiat.

d) Nie wolno osadza¢ gwozdzi w szkle, marmu-

rze, tworzywie sztucznym, brazie, mosiadzu, mie-
dzi, kamieniach, materiatach izolacyjnych, cegle
dziurawce, cegle ceramicznej, cienkich blachach
(< 4 mm), zeliwie i gazobetonie.

e) Przed przystapieniem do osadzania elementow

mocujacych nalezy upewnic¢ sie, czy nikt nie stoi
za lub pod miejscem pracy.

f) Utrzymywaé porzadek na stanowisku pracy. Za-

dbac¢ o to, aby w strefie roboczej nie znajdowaty
sie zadne przedmioty, o ktére mozna sie skale-
czy¢. Nieporzadek w miejscu pracy moze prowadzié¢
do wypadkow.

g) Utrzymywacé uchwyty w suchym i czystym stanie.

Nie moga one byé zanieczyszczone smarem lub
olejem.

h) Nie uzywaé urzadzenia w miejscach zagrozonych

pozarem lub wybuchem, poza przypadkiem, gdy
urzadzenie jest specjalnie do tego celu dopusz-
czone.

Zakryte przewody elektryczne, rury gazowe i wo-
dociggowe stanowig powazne zagrozenie w przy-
padku ich uszkodzenia podczas pracy. Dlatego
wczesniej nalezy sprawdzi¢ obszar roboczy, np.
za pomoca wykrywacza metalu. Zewnetrzne me-
talowe czesci urzadzenia moga przewodzi¢ prad,
jesli nieopatrznie uszkodzony zostanie przewdd elek-
tryczny.



j) Stosowac¢ elementy mocujace wylacznie w za-
lecanym zakresie temperatury. Przestrzegaé da-
nych zawartych w instrukcji obstugi. Przy zbyt
niskich temperaturach elementy z tworzywa sztucz-
nego moga odpryskiwaé.

1.1.6 Mechaniczne srodki bezpieczenstwa

a) Zawsze uzywac¢ elementow mocujacych, ktore
sg przeznaczone i dopuszczone do stosowania
w urzadzeniu.

b) Nie dokonywaé modyfikacji ani zmian w urzadze-
niu, a zwtaszcza w ttoku.

1.1.7 Termiczne srodki bezpieczenstwa

a) W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac,
az sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ mak-
symalnej czestotliwosci osadzania.

b) Nie demontowac urzadzenia, gdy jest gorace. Od-
czekaé, az urzadzenie ostygnie.

c) Jesli dojdzie do nadtopienia plastikowej tasmy z
nabojami, nalezy odczekaé¢, az urzadzenie osty-
gnie.

2 Wskazowki ogolne

1.1.8 Niebezpieczenstwo eksplozji

AN

a) Nalezy zawsze uzywacé nabojow, ktore sa prze-
znaczone do stosowania w urzadzeniu.

b) Nalezy ostroznie wyjmowacé¢ tasme z nabojami
z urzadzenia.

c) Nie wolno przy uzyciu sity wyjmowaé¢ nabojow
z tasmy z nabojami ani z urzadzenia. Nie wolno
nigdy otwieraé naboju.

d) Nieuzywane naboje nalezy przechowywaé¢ w za-
mknietym suchym miejscu o niezbyt wysokiej
temperaturze.

1.1.9 Osobiste wyposazenie ochronne

Podczas pracy z urzadzeniem lub podczas spraw-
dzania ewentualnych uszkodzen urzadzenia, zaréowno
jego uzytkownik, jak i osoby znajdujace sie w poblizu
musza nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, hetm
ochronny oraz ochraniacze stuchu.

2.1 Wskazoéwki informacyjne i ich znaczenie
ZAGROZENIE

Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwos$¢é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA
Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.

2.2 Objasnienia do piktograméw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

AN A A

Ostrzezenie Ostrzezenie Ostrzezenie

przed przed przed goraca
ogolnym materiatami powierzchnig
niebezpie- wybucho-
czenstwem wymi

Znaki nakazu

Uzywac
kasku
ochronnego

Uzywac
okularow
ochronnych

Uzywaé
ochraniaczy
stuchu

Symbole

Przed
uzyciem
przeczytaé¢
instrukcje
obstugi

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone zostaty na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Nalezy przepisa¢ te
oznaczenia do instrukcji obstugi i w razie pytan do na-
szego przedstawicielstwa lub serwisu powotywac sig za-
wsze na te dane.

Typ:
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Generacja: 01 | Nr seryjny:

3opis |
3.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest dla profesjonalnych uzytkownikow do osadzania gwozdzi, kotkdw i elementow wielo-
czesciowych w betonie, stali i cegle wapienno-piaskowe;j.

Urzadzenie przeznaczone jest do zastosowania recznego.

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu jest niedozwolone.

Urzadzenie nie moze by¢ stosowane w wybuchowej lub tatwopalnej atmosferze.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, nalezy uzywaé oryginalnych elementéw mocujacych, naboi, wyposa-
zenia i czgsci zamiennych Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci.

Przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania urzgdzenia we wfasciwym stanie
technicznym, zawartych w instrukcji obstugi.

Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli stosowane beda przez niewykwalifikowany personel
w sposoéb niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane, konserwowane i utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym wytacznie
przez odpowiednio przeszkolone osoby. Personel ten musi by¢ przede wszystkim poinformowany o mozliwych
zagrozeniach.

Tak jak we wszystkich osadzakach napedzanych materiatem miotajagcym urzadzenie, naboje i elementy mocujace
stanowia jedng cato$¢. Oznacza to, ze przy korzystaniu z tego urzadzenia stabilne zamocowanie mozna uzyskac¢
jedynie wowczas, gdy korzysta sie ze specjalnie wykonanych dla tego urzadzenia elementéw mocujacych i nabojow
firmy Hilti lub produktéw o poréwnywalnej jakosci. Zalecenia firmy Hilti dotyczace zamocowania i zastosowania
obowigzujg tylko w przypadku spetnienia tych warunkow.

3.2 Zastosowanie i program elementow mocujacych
Program elementow

Oznaczenie do zamo- .

. Zastosowanie

X-U Uniwersalne gwozdzie o duzej wytrzymatosci do mocowania w betonie i stali o zwigk-
szonej wytrzymatosci

X-C Gwozdzie standardowe do mocowania w betonie

X-S Gwozdzie standardowe do wydajnego mocowania w stali

X-CT Latwe do usuniecia gwozdzie do szalunkéw do tymczasowego mocowania w betonie

X-CR Gwozdzie ze stali nierdzewnej do mocowania w wilgotnym lub korozyjnym srodowisku

X Specjalne elementy do mocowania konstrukcji drewnianych na betonie

X-FS Ogranicznik szalunkowy

X-SW Talerzykowe elementy do mocowania folii i cienkiego materiatu izolacyjnego na betonie
i stali

X-HS / X-HS-W System linek montazowych z gwintem przytaczeniowym

X-CC Elementy do zawieszen z ling stalowa

X-(D)FB / X-EMTC Metalowe uchwyty do mocowania rur instalacji elektrycznej oraz izolowanych rur sani-
tarnych, instalacji wodnej i centralnego ogrzewania (cieptych i zimnych)

X-EKB Pataki do ktadzenia przewodoéw elektrycznych na suficie i $cianach

X-ECH Uchwyty zbierajace do wigzek kablowych na suficie i $cianach

X-ET Elementy do mocowania kanatéw kablowych z tworzywa sztucznego (PCW)

X-(E)M/W/6/8 Kotki gwintowane do zamocowania w betonie i stali

Naboje
Typ nabojow Kolor Moc
6.8/11 M zielony Zielony mata
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Typ nabojow Kolor Moc
6.8/11 M zotty 206tty $rednia
6.8/11 M czerwony czerwony duza

4 Akcesoria, materialy eksploatacyjne

WSKAZOWKA

W celu nabycia dodatkowego wyposazenia i elementéw mocujacych nalezy skontaktowac sie z lokalnym oddziatem
Hilti.

Wyposazenie i zestaw do czyszczenia

Nazwa

Zestaw do czyszczenia

Spray Hilti

Opakowanie czeéci zamiennych

Instrukcja obstugi

Stopka dodatkowa

Wyposazenie standardowe
Nazwa
Tiok
Stopka
Prowadnica ttoka

Prowadnica kotka

Zacisk sprezynowy

Ogranicznik

Sprezyna pierscieniowa

5 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Urzadzenie DX 2

Ciezar 2,4 kg

Wymiary (dt. x szer. X wys.) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Maksymalna dtugo$é elementu mocujacego 62 mm (212")

Naboje 6,8/11 M (27 cali, krotki) zielony, zotty, czerwony
Droga docisku 16 mm (0.63")

Sita docisku 160 N

Temperatura uzytkowania / temperatura otoczenia -15...+50 °C

Zalecana maksymalna czestotliwo$é osadzania 450/h
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6 Przygotowanie do pracy

WSKAZOWKA
Przed uruchomieniem zapoznac¢ sig z instrukcja obstugi.

6.1 Kontrola urzadzenia

OSTRZEZENIE

Nie eksploatowa¢ urzadzenia, gdy jakas$ jego czesé
jest uszkodzona lub element obstugi nie dziata prawi-
dtowo. Oddac¢ urzadzenie do naprawy w autoryzowa-
nym serwisie Hilti.

Nalezy upewnic¢ sig, ze w urzadzeniu nie ma tasmy z na-
bojami. Jesli w urzadzeniu znajduje sie tasma z nabojami,
nalezy wyciagnac ja recznie do goéry z urzadzenia.
Sprawdzi¢, czy nie sg uszkodzone zewnetrzne elementy
urzadzenia i skontrolowaé, czy prawidtowo dziataja
wszystkie elementy obstugi.

Nalezy kontrolowa¢ ttok i zacisk sprezynowy pod katem
wiasciwego montazu i zuzycia.

7 Dyrektywy

7.1 Wytyczne dotyczace zamocowan

Zawsze zwraca¢ uwage na wskazéwki dotyczace zastosowania.

WSKAZOWKA

W celu uzyskania szczegdtowych informaciji nalezy zwroci¢ sig do oddziatu Hilti o udostgpnienie odpowiednich
wytycznych technicznych i ewentualnie krajowych przepiséw technicznych.

7.1.1 Minimalne odstepy
Minimalne odstepy w przypadku mocowania w stali

- A

-

Y.\ c

W %

d

Minimalne odstepy w przypadku mocowania w betonie
B A

-

7.1.2 Gtebokosci osadzania
WSKAZOWKA

in. odstep od krawedzi = 15 mm (%s")

B min. odstgp migdzy osiami = 20 mm (%4")
C  min. grubo$c¢ podtoza = 3 mm (&")

A min. odstep od krawedzi = 70 mm (2%4")
B min. odstgp migdzy osiami = 80 mm (3s")
C  min. grubo$¢ podtoza = 100 mm (4")

Przyktady i specyficzne informacje mozna uzyska¢ w Hilti Fastening Technology Manual.
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Diugos$é gwozdzi w przypadku mocowania w stali

e

Dlugosé gwozdzi w przypadku mocowania w betonie

—ET—

ET Gteboko$¢ osadzania: 12 + 2 mm (2" + V16")

ET Gteboko$¢ osadzania: 22 mm (maks. 27 mm)
(78" (Mmaks. 1")

8 Obstuga

OSTRZEZENIE

Doci$nigcie urzadzenia do jakiej$ czesci ciata (np. do
reki) moze spowodowac, ze urzadzenie bedzie gotowe
do eksploatacji. Gotowos¢ do pracy sprawia, iz gwézdz
moze zosta¢ osadzony w jakiej$ czesci ciata. Nigdy nie
wolno dociskaé urzadzenia do zadnej czesci ciata.

OSTRZEZENIE

Podczas procesu osadzania materiat moze odpryskiwac.
Nalezy stosowac¢ (uzytkownik oraz osoby znajdujace
sie w poblizu) odpowiednie okulary ochronne oraz
kask ochronny. Odtamki odtupanego materiatu moga
spowodowaé obrazenia ciata lub oczu.

OSTROZNIE

Osadzanie elementéw mocujacych nastepuje w wyniku
zaptonu tadunku miotajacego. Zaktadaé (uzytkownik
oraz osoby znajdujace si¢ w poblizu) ochraniacze
stuchu. Zbyt duzy hatas moze uszkodzi¢ stuch.

OSTRZEZENIE

Nie wolno poprawiaé¢ osadzenia raz osadzonego ele-
mentu mocujacego, gdyz moze to prowadzi¢ do zia-
mania lub pekniecia elementéw mocujacych i ich za-
kleszczania.

OSTRZEZENIE

Nie wolno osadza¢ elementéw mocujacych w istnie-
jace otwory, chyba ze jest to zalecane przez Hilti (na
przyktad metoda DX-Kwik).

OSTROZNIE

W razie przegrzania urzadzenia nalezy odczekac, az
sie ono ochtodzi. Nie wolno przekracza¢ maksymalnej
czestotliwosci osadzania.

8.1 Sposdb postepowania w przypadku niewypatu
jednego z nabojow

W razie niewypatu jednego z nabojoéw nalezy zawsze

postepowac w nastepujacy sposob:

Urzadzenie przytrzymaé docisniete do podtoza pod ka-

tem prostym przez 30 sekund.

Jesli ciagle nie dojdzie do odpalenia naboju, odsunaé

urzadzenie od powierzchni roboczej, uwazajac, aby nie

kierowa¢ go na siebie ani inne osoby.

Przesuna¢ tasme z nabojami o jeden nabdj, repetujac

urzadzenie; zuzy¢ pozostate naboje z tasmy; wyjaé tasme

i zutylizowac w taki sposob, aby wykluczy¢ jej ponowne

lub niewtasciwe uzycie.

8.2 Ladowanie urzadzenia
1. Wsuna¢ gwdzdz, najpierw teb, od przodu w urza-
dzenie, az podktadka gwozdzia znajdzie sie w urza-
dzeniu.
2. Wsuna¢ tadme z nabojami, najpierw waskim kon-
cem, od dotu w uchwyt, az taSma z nabojami catko-
wicie schowa sie w uchwycie.
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3. W przypadku zaktadania napoczetej tasmy z nabo-
jami nalezy wyciagac¢ recznie do gory tasme z nabo-
jami z urzadzenia, az w komorze nabojoéw znajdzie
sie petny nabdj.

8.3 Ustawianie mocy

1. Wybra¢ naboj o mocy odpowiedniej do zastosowa-
nia.

2. W przypadku braku do$wiadczenia nalezy rozpo-
czaé osadzanie z minimalng moca: Wybra¢ naboj
o kolorze oznaczajacym najmniejszg moc.

3. Osadzi¢ gwozdz.
Jesli gwdzdz nie zostanie wystarczajaco gteboko
osadzony, nalezy w razie potrzeby zastosowa¢ moc-
niejszy nabdj lub krotszy gwézdz.

8.4 Osadzanie A
OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotycza-
cych bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi.

1. Docisna¢ urzadzenie do powierzchni roboczej pod
katem prostym.
2. Wykona¢ osadzanie przez nacisniecie spustu.

8.5 Repetowanie urzadzenia

OSTROZNIE

Podczas cofania ttoka lub przesuwania naboju nie
wprowadza¢ ich w drganie. Ruch drgajacy moze pro-
wadzi¢ do obrazen ciata i uszkodzenia urzadzenia.

WSKAZOWKA

Jesli ciezko jest wyjac lub cofnaé wktad, konieczne trzeba
wyczysci¢ urzadzenie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole
techniczng urzadzenia! (Patrz rozdziat 9.3).

1. Po zakonczeniu procesu osadzania chwyci¢ wkiad
za pomocg kciuka i palca wskazujacego.

2. Przeciagna¢ wkiad wzdtuz osi pionowej urzadzenia
do oporu w przod.

3. Z powrotem przesuna¢ wkiad catkowicie do tytu.
Dzigki temu ttok bedzie z powrotem ustawiony w po-
zycji wyjsciowej, a nabdj transportowany.
Urzadzenie jest teraz gotowe do kolejnego osadze-
nia.

8.6 Roztadowywanie urzadzenia @

Nalezy upewni¢ sig, ze w urzadzeniu nie ma tasémy z na-
bojami ani elementu mocujacego.

Jesli w urzadzeniu znajduje sie tasma z nabojami lub
element mocuijacy, nalezy wyciagna¢ recznie do gory ta-
$me z nabojami z urzadzenia i usuna¢ element mocujacy
z prowadnicy kotka.

9 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

OSTROZNIE

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zuzy-
cia podzespotow istotnych dla wiasciwego dziatania urza-
dzenia. Dlatego niezbednym warunkiem nienagannej
i bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne wyko-
nywanie przegladow i prac konserwacyjnych. W przy-
padku intensywnego uzywania zaleca sie czyszczenie
urzadzenia i kontrole ttoka przynajmniej raz dziennie,
najpozniej jednak po wykonaniu 3000 osadzen!

OSTRZEZENIE

W urzadzeniu nie moze by¢ nabojéw. Podczas wyko-
nywania prac konserwacyjnych i naprawczych w pro-
wadnicy kotka nie moze znajdowac sie element mo-
cujacy.

OSTROZNIE

Podczas uzytkowania urzadzenie moze sie nagrzewac.
Istnieje niebezpieczenstwo poparzenia dioni. Do czysz-
czenia i prac konserwacyjnych zaktada¢ rekawice
ochronne. Odczekaé, az urzadzenie ostygnie.
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9.1 Konserwacja urzadzenia

Zewnetrzne powierzchnie obudowy regularnie przeciera¢
lekko zwilzona $ciereczka.

OSTRZEZENIE

Do czyszczenia nie uzywac urzadzen rozpylajacych ani
myjek parowych! Zapobiega¢ przedostawaniu sie ciat
obcych do wnetrza urzadzenia.

9.2 Utrzymanie urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym

Regularnie sprawdzaé, czy nie sa uszkodzone
zewngtrzne elementy urzadzenia i kontrolowaé, czy
prawidiowo dziataja wszystkie elementy obstugi. Nie
eksploatowa¢ urzadzenia, gdy jakas jego czes$¢ jest
uszkodzona lub element obstugi nie dziata prawidtowo.
Oddac¢ urzadzenie do naprawy w serwisie Hilti.
Urzadzenie wolno eksploatowac wytacznie z zalecanymi
nabojami i z zalecanym ustawieniem mocy. Wybér nie-
wiasciwych nabojéw lub ustawienie zbyt wysokiej mocy
moga prowadzi¢ do szybkiej awarii elementéw urzadze-
nia.

OSTROZNIE

Zanieczyszczenia w urzadzeniach DX moga zawieraé
substancje szkodliwe dla zdrowia. Podczas czyszczenia
nie wdychaé pylu/zanieczyszczen. Artykuly spozyw-
cze nalezy trzymac z dala od pylu/zanieczyszczen.



Po zakoniczeniu czyszczenia urzadzenia nalezy umy¢é
rece. Nigdy nie nalezy uzywaé¢ smaru do konserwa-
cji/smarowania elementow urzadzenia. Moze to pro-
wadzi¢ do zakiécen w dziataniu urzadzenia. Nalezy
uzywaé wytacznie sprayu Hilti lub produktow o po-
réwnywalnej jakosci.

9.3 Przeprowadzanie kontroli technicznej
urzadzenia

Kontrole techniczna urzadzenia nalezy przeprowadzac
w przypadku pojawienia sie wahan mocy lub niewypatéw
nabojoéw lub gdy odczuwalny jest spadek komfortu ob-
stugi urzadzenia. Konkretnie oznacza to: zwigkszenie sity
niezbednego docisku, zwigkszenie oporu spustu, trudne
usuwanie tasmy z nabojami lub trudne repetowanie urza-
dzenia.

9.3.1 Demontaz urzadzenia

OSTROZNIE

Podczas usuwania zacisku sprezynowego ze stopki za-
cisk sprezynowy moze z duzg predkoscia odskoczy¢
od stopki. Nalezy chroni¢ siebie i inne osoby przed
obrazeniami ciata. Nalezy w taki sposob trzymac
stopke, aby w razie czego zacisk sprezynowy od-
skoczyt w kierunku podtogi.

1. Za pomoca $rubokreta lub gwozdzia unie$¢ spre-
zyne pierscieniowa i obracac.

2. Odciagna¢ ogranicznik do tytu i wyjac.

3. Wyciagna¢ wkiad.

4. Wyjaé zacisk sprezynowy. Uzy¢ do tego odpowied-
niego narzedzia (np. $rubokreta lub gwozdzia).

5. Prowadnice kotka ze stopka odciagna¢ od prowad-

nicy ttoka.

Wyja¢ ttok z prowadnicy ttoka.

7. Pozwoli¢, aby prowadnica kotka wysuneta sie do
tytu ze stopki.
WSKAZOWKA W przypadku silnie zabrudzonego
urzadzenia wybi¢ od przodu prowadnice kotka ze
stopki za pomocg ttoka.

o

9.3.2 Kontrola tioka pod katem zuzycia
WSKAZOWKA

Nie wolo uzywaé zuzytych ttokéw ani modyfikowac¢ tto-
kow.

Tiok nalezy wymieni¢, gdy:

- jest pekniety

- jest mocno zuzyty (np. segment wytamany pod katem
90°)

- pekt lub brak jest pierscienia ttokowego

- tlok jest wygiety (sprawdzi¢ toczac go po réwnej po-
wierzchni)

9.3.3 Kontrola prowadnicy kotka pod katem
zuzycia

Prowadnice kotka nalezy wymieni¢, gdy uszkodzona jest

rura (np. zakrzywiona, rozszerzona, popekana lub zta-

mana).

9.3.4 Kontrola zacisku sprezynowego pod katem
zuzycia
Zacisk sprezynowy nalezy wymienié¢, gdy jest on mocno
zuzyty, zgnieciony lub rozszerzony.

9.3.5 Czyszczenie H H [l

Urzadzenie czysci¢ przynajmniej raz w tygodniu lub bez-
posrednio po osadzeniu wiekszej ilosci gwozdzi (ok. 3000
osadzen).

Poszczegolne czesci czysci¢ odpowiednimi szczotkami:

1. Prowadnice kotka i stopke czysci¢ od wewnatrz
i zzewnatrz.

2. Oczysci¢ tok i pierscienie ttokowe, aby mogty sie
swobodnie poruszac.

3. Wyczysci¢ prowadnice ttoka od wewnatrz i z ze-
wnatrz.

4. Wyczysci¢ obudowe od wewnatrz.

9.3.6 Smarowanie

Oczyszczone czgsci urzadzenia lekko spryskac dotaczo-
nym sprayem Hilti. Nalezy uzywa¢ wytacznie sprayu Hilti
lub produktéw o poréwnywalnej jakosci.

9.3.7 Montaz urzadzenia

WSKAZOWKA
Nalezy ostroznie obchodzi¢ sig z matymi czgdciami. Moga
sie one zgubié.

1. Umiesci¢ prowadnice kotka w stopce.

2. Wsuna¢ do oporu ttok w prowadnice ttoka.

3. Nasadzi¢ prowadnice kotka ze stopkg na prowad-
nice ttoka.

WSKAZOWKA Rowki w stopce i prowadnicy tloka
muszg sie pokrywac.

4. Wcisna¢ zacisk sprezynowy we wgtebienie.

5. Wiozy¢ wktad w urzadzenie.

WSKAZOWKA Rowek w ttoku i w prowadnicy kotka
musi sie pokrywac z otworem ogranicznika.

6. Wocisna¢ ogranicznik w otwér i z powrotem obroéci¢
sprezyne pierscieniowa przez ogranicznik.
WSKAZOWKA Podczas wychylenia ogranicznik
mozna zdemontowac i znowu zamontowac.

9.3.8 Kontrola

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy spraw-
dzi¢, czy zamontowane zostaty i czy prawidtowo dziatajg
wszystkie mechanizmy zabezpieczajgce.

WSKAZOWKA

Gotowos$¢ urzadzenia do pracy mozna stwierdzi¢ doci-
skajac nienatodowane urzadzenie, tzn. bez elementéw
mocujacych i nabojéw, do twardego podioza i odpa-
lajac. Wyraznie styszalne kliknigcie spustu sygnalizuje
gotowos¢ do pracy.
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10 Usuwanie usterek

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do usuwania usterek urzadzenie nalezy roztadowac.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Koniecznos$¢ uzycia duzej sity
do zarepetowania

Pozostato$ci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Zwieksza sig sita niezbednego
docisku

Pozostatosci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Zwigksza sie opor spustu

Pozostatosci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Trudno wyjaé tasme z nabojami

Pozostatosci po odpaleniu naboju

Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Nie mozna odpali¢ urzadzenia

Urzadzenie nie jest zarepetowane.
Naboj zostat przed chwilg odpalony

Patrz rozdziat: 8.5 Repetowanie urza-
dzenia B

Puste naboje przesuwac dalej repetu-
jac urzadzenie lub przesuwac recznie
tasme z nabojami

Urzadzenie nie zostato catkowicie do-
cidnigte

Catkowicie docisng¢ urzadzenie
Przeprowadzi¢ kontrole techniczna
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Urzadzenie zakleszczyto sie

’

Urzadzenie za mocno zanieczysz-
czone

Wyczys$ci¢ urzadzenie
Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia

Uszkodzony ttok

Skontrolowac ttok i w razie potrzeby
wymieni¢

Patrz rozdziat: 9.3.2 Kontrola ttoka
pod katem zuzycia

Urzadzenie uszkodzone

Jesli problem nie zostanie usuniety:
Skontaktowa¢ sie z Hilti Center

Niewypat: mniejsza gtosnosé
niz normalnie. Element tylko

czesciowo zostaje osadzony
w podtozu

Usterka potozenia ttoka

Wyja¢ tasme z nabojami i zarepeto-
wacé urzadzenie.

Patrz rozdziat: 8.5 Repetowanie urza-
dzenia @

Wadliwe naboje

Wymienié tasme z nabojami (w razie
potrzeby zastosowa¢ nowe/suche
opakowanie)

Jesli problem nie zostanie usuniety:
Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
kontroli technicznej urzadzenia
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Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzanie

Tasma z nabojami nie przesuwa Uszkodzona tasma z nabojami Wymienié tasme z nabojami
sie
;(1'7 Urzadzenie za mocno zanieczysz- Wyczys$ci¢ urzadzenie
czone Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie
= kontroli technicznej urzadzenia
X Urzadzenie uszkodzone Jesli problem nie zostanie usuniety:
Skontaktowa¢ sig z Hilti Center
Nie mozna wyja¢ tasmy z nabo-  Urzgdzenie przegrzane Poczekac, az urzadzenie ostygnie.
jami Nastepnie ostroznie wyjaé tasme
z nabojami z urzadzenia.
( 5 OSTRZEZENIE
>< WA Nie wolno przy uzyciu sity wyjmo-
wac nabojow z tasmy z nabojami ani
z urzadzenia.
Jesli problem nie zostanie usuniety:
Skontaktowac sie z Hilti Center
Naboj nie odpala. Wadliwy naboj Przesuna¢ taséme z nabojami o jeden

W nienagannym stanie.

Patrz rozdziat: 9.3 Przeprowadzanie m
kontroli technicznej urzadzenia

Jesli urzadzenia nie da sig roztozy¢ na
pojedyncze czesci: Skontaktowac sie

nabdj dalej.
Urzadzenie zabrudzone Przeprowadzi¢ kontrole techniczng
urzadzenia
OSTRZEZENIE
Nalezy sig upewnic, ze zastosowane
zostaty odpowiednie naboje, ktére sa
F

z Hilti Center
Tasma z nabojami topi sie Podczas osadzania urzadzenie jest za  Przed odpaleniem krécej dociskac
dtugo dociskane urzadzenie.
Wyja¢ tasme z nabojami.
Za duza czestotliwo$¢ osadzania Natychmiast przerwaé prace.

Wyja¢ tasme z nabojami i poczekac,
az urzadzenie ostygnie.
OSTRZEZENIE

Nie wolno przy uzyciu sity wyjmo-
wac nabojow z tasmy z nabojami ani
z urzadzenia.

Wyczysci¢ urzadzenie i wyjac luzne
naboje.

Jesli urzadzenia nie da sig roztozy¢ na
pojedyncze czesci: Skontaktowac sie
z Hilti Center

217



Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Naboje wypadajg z tasmy

Za duza czestotliwo$¢ osadzania

Natychmiast przerwaé prace.

Wyja¢ tasme z nabojami i poczekac,
az urzadzenie ostygnie.
OSTRZEZENIE

Nie wolno przy uzyciu sity wyjmo-
wac nabojow z tadmy z nabojami ani
z urzadzenia.

Wyczyscié urzadzenie i wyjaé luzne
naboje.

Jesli urzadzenia nie da sig roztozy¢ na
pojedyncze czesci: Skontaktowac sie
z Hilti Center

Ttok zakleszczyt sie w podtozu /
element za gteboko osadzony

Za krétki element

Zastosowacé dtuzszy element

Element bez podktadki Do mocowania w drewnie uzywac
elementow z podktadkami
Za duza moc Zastosowac stabszy nabgj.

Za dtugi element

Zastosowac krotszy element
WSKAZOWKA

Przestrzega¢ wymagan dotyczacych
minimalnych gtgboko$ci osadzania.
Naby¢ "Podrecznik techniki zamoco-
wan" w Hilti Center

Za mata moc

Zastosowac silniejszy nabgj.

Gwozdz zakrzywia sig

Twarde podtoze (stal, beton)

Zastosowac silniejszy nabg;.

Twarde i/lub duze dodatki w betonie.

Zastosowac silniejszy nabgj.
Zastosowaé DX 460 z DX-Kwik (na-
wiercic).

Prety zbrojeniowe ptytko pod po-
wierzchnig betonu.

Zastosowac krotszy gwédzdz
Zastosowaé gwozdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania

Zastosowaé DX 460 z DX-Kwik (na-
wiercic)

Zamocowac¢ w innym miejscu

Odtupywanie betonu

Twardy/stary beton

Zastosowac krotszy gwédzdz

Twarde i/lub duze dodatki w betonie.

Zastosowac silniejszy nabgj.
Zastosowac DX 460 z DX-Kwik (na-
wiercic).
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Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwiagzanie

Uszkodzony teb gwozdzia

R "

Za duza moc

Zastosowac stabszy nabgj.

Przekroczona granica zastosowania
(bardzo twarde podtoze)

Zastosowac gwodzdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania

Uszkodzony ttok

Wymienié¢ ttok

Gwozdz wnika zbyt ptytko
w podtoze

=

Za mata moc

Zastosowac silniejszy nabgj.

Przekroczona granica zastosowania
(bardzo twarde podtoze)

Zastosowac gwodzdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania

Nieodpowiednie urzadzenie

Zastosowac urzadzenie o wigkszej
mocy, np. DX 460

Usterka potozenia ttoka

Wyja¢ tasme z nabojami i zarepeto-
wacé urzadzenie.

Patrz rozdziat: 8.5 Repetowanie urza-
dzenia B

Gwozdz nie pozostaje w pod-
fozu

=

Cienkie podtoze stalowe

Zastosowac inny nabgj.

Zastosowa¢ gwozdz do cienkich pod-
tozy stalowych.

Podtoze stalowe < 3 mm nieodpo-
wiednie dla DX.

Ztamanie gwozdzia

Za mata moc

Zastosowac silniejszy nabgj.

Przekroczona granica zastosowania
(bardzo twarde podtoze)

Zastosowacé krotszy gwozdz
Zastosowaé gwozdz o wyzszej gra-
nicy zastosowania

Nieodpowiednie urzadzenie

Zastosowacé urzadzenie o wiekszej
mocy, np. DX 460

teb gwozdzia perforuje moco-
wany materiat (blache)

Za duza moc

Zastosowac stabszy nabgj.
Zastosowa¢ gwozdz z tulejkg meta-
lowg Top Hat.

Zastosowaé gwozdz z podkiadka.
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11 Utylizacja
Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatow nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach Hilti jest przygotowane do

odbierania zuzytego sprzetu w celu jego ponownego wykorzystania. Wiecej informacji mozna uzyska¢ w Dziale Obstugi
Klienta Hilti lub u doradcy technicznego.

12 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

13 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat

Nazwa: Osadzak Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Oznaczenie typu: DX 2 FL-9494 Schaan

Generacja: 01 / / /%M/ -

Rok konstrukgii: 2014 M (G‘lW

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2011/65/UE.

Norbert Wohlwend

Head of Quality & Processes Manage-
ment

BU Direct Fastening

02/2014

Lars Taenzer
Head of BU Direct Fastening

BU Direct Fastening
02/2014

Dokumentacja techniczna:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 Swiadectwo kontroli CIP

Dotyczy panstw cztonkowskich C.I.P. poza obszarem UE
i EFTA: Urzadzenie Hilti DX 2 posiada zezwolenie dla
wzorca konstrukcyjnego oraz $wiadectwo kontroli sys-
temu. Z tego wzgledu urzadzenie opatrzone jest ozna-
czeniem PTB wewnatrz kwadratu z wpisanym numerem
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zezwolenia S 830. W ten sposob Hilti gwarantuje zgod-
nos¢ z wzorcem konstrukcyjnym posiadajacym zezwole-
nie. Niedopuszczalne wady, ktére stwierdzone zostatyby
podczas uzytkowania, nalezy zgtosi¢ odpowiedniemu
kierownikowi urzedu wydajacego zezwolenie (PTB) oraz
do biura Statej Komisji Miedzynarodowej (C.I.P.).



15 Zdrowie uzytkownika i bezpieczenstwo

15.1 Informacje o emisji dzwiekow
Osadzak na naboje

Typ DX 2

Model Seria

Kaliber 6.8/11

Zastosowanie Mocowanie drewna réwnolegtowarstwowego o gru-
bosci 20 mm do betonu (C40) za pomoca gwozdzi X-
u47 P8

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikéw emisji dzwigkow wedtug ISO 2006/42:15895
Poziom mocy akustycznej, Lya, 1s 101 dB (A)

Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy, 104 dB (A)
Lpa, 1s°

Szczytowy poziom emisji ciSnienia akustycznego, 139.dB (C)
I-pC, peak 8

1124dB (@A)
212dB(A)
312dB(C)

Warunki eksploatacji i ustawiania: Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z normg E DIN EN 15895-1
w pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich wiasciwosciach odbijajacych firmy Muller-BBM GmbH. Warunki otoczenia
w pomieszczeniu kontrolnym sg zgodne z DIN EN ISO 3745.

Metoda badania: Zgodnie z norma E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu
ci$nienia akustycznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajace;j.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwiekdw oraz zwigzana z nig niepewno$¢ pomiaru reprezentujg gérna granice wskaznikow
emisji dzwiekéw spodziewanych podczas pomiarow.

W innych warunkach pracy moga wystgpi¢ inne wartosci emisji.

15.2 Wibracja Wiecej informaciji dotyczacych zdrowia uzytkownika oraz
Podana zgodnie z 2006/42/EC catkowita wartosé drgan bezpieczenstwa mozna znalez¢ na stronie internetowej
nie przekracza 2,5 my/s2. Hilti pod adresem www.hilti.com/hse.
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